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1. PTAR Municipal de León

· 1.1 Antecedentes:

· Primerafase: 2,500 L/s, en tratamiento primario
y 500 L/s en tratamiento secundario y
estabilización de lodos vía biodigestión
anaerobia. En septiembre del año 2000,
concluyó la construcciónde la planta y en esa
mismafechainiciósuoperación.

· El proyectooriginal contemplóla infraestructura
necesariaparala generaciónde biogás:

· 3 biodigestoresde 10500m3

· Segundafase: 2500 L/seg tratamiento primario
1000 L/s en tratamiento secundario. Sefirma el
tercer convenio modificatorio al CPS para
ampliar la capacidad en 500 L/seg en
tratamiento secundario. Inicia operación en
2008



· Con el inicio de operación de la
PTARsecomienzaa generarbiogás,
dicho subproductoes considerado
en el CPS como propiedad del
organismo operador , SAPAL. No
hay aprovechamiento del biogás,
todo esquemadoen una antorcha.

· Teniendo una disponibilidad de
biogás de 6000 m3/día- digestor.
Hasta 2008 es cuando se inicia el
uso como combustible en las
calderaspara calentamientode los
biodigestores.



1. PTAR Municipal de León

· Confecha2 de marzode 2010, se
celebró un cuarto convenio
modificatorio al CPS, Seacuerda
la construcción del Modulo de
Desbaste (MD) para tratar 150
L/seg de las aguasresidualesde
altascargasorgánicasy químicas.

· Conel inicio de operacióndel MD
se incrementó el uso de energía
eléctrica y fue lo que detonó el
conveniode Aprovechamientodel
biogás para la cogeneración de
energíaeléctricay térmica.



1. PTAR Municipal de León

· En octubre de 2010 se firma el
convenio de aprovechamientode
biogás.

· Seacuerdaconel SAPALel pagode
una contraprestaciónactualizable
conformeal INPC.

· La inversión corre a cargo de
EcosysIII

· Enunaprimeraetapaseinstalan2
equipos de cogeneraciónde 770
Kwe.
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2. DIGESTIÓN ANAEROBIA
Y COGENERACIÓN

Å 2 equipos de cogeneración Wascor
770 Kweh. De tipo encabinado.

Å 1 Gas Holderde 1000 m3 de doble 
membrana.

Å 1 lavador de biogás para remoción 
de H2S.

Å 2 incrementadoresde presión
Å 1 Condensador de biogás.
Å Sistema de interruptores de 

hexafloruro.
Å 2 transformadores de 460/13800 V.



Isométrico, cogeneración



3.  Análisis Técnico

Fuente: Evaluación técnica-económica de la PTAR León. Informe técnico GIZ



Producción de lodos

Fuente: Evaluación técnica-económica de la PTAR León. Informe técnico GIZ



Producción de biogás

Fuente: Evaluación técnica-económica de la PTAR León. Informe técnico GIZ



Producción de Energía

Fuente: Evaluación técnica-económica de la PTAR León. Informe técnico GIZ



Lavador de Biogás

Å Éste ha sido un proyecto independiente
que se contrató con la empresa Biogás
Clean.

Å Las descargasde curtiduríasal sistemade
drenaje con altos contenidos de sulfuros
municipal provocan concentraciones de
Sulfuros entre 3,000 a 4000 ppm en
volúmen en el Biogás que sale de los
digestoresanaeróbicos.

Å Este sistema permitirá disminuir el
contenidode sulfuros a nivelesmenoresa
900ppmvol



Especificaciones Técnicas del 
Lavador de biogás

Parámetro unidad Valor

Flujo de Biogás m3/h 875

Concentración de H2S 
en biogás

ppmv 4,000

proceso ----- Oxidación bioquímica de 
sulfuros a sulfatos  por medio 
bacterias que metabolizan el 
azufeinorgánico.

subproducto ------- Corrienteconcentrada de 
sulfatos.



Composición de biogás

Biogás: Mezcla de gases

ÅCH4 : 65%vol.

ÅCO2 : 34%vol.

ÅH2S: <900ppmvol.

ÅHumedad<70%



Arranque del Lavador de 
Biogás

Å Dentro de los problemastécnicosque se nos
han presentado, el arranque del lavador de
biogásfue uno de ellos, ya que se perdió el
contacto con la BiogásCleany no contábamos
con la cepa de bacterias para inocular el
sistemaentre otroscontratiempostécnicos.

Å Dentro del programa de cooperaciónTécnica
entre Méxicoy Alemania,a travésde GIZy sus
asesores externos, nos dieron el soporte
técnico necesario para producir la cepa
bacteriana sulfoxidante especializadapara la
oxidaciónde lossulfurosensitio.


